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卓越的聚氨酯化学工业

 
Era Polymers公司由工业化学家经营，以其卓越的产品质

量和技术服务赢得了令人羡慕的声誉。Era Polymers目前

向全球超过75个国家出口产品并提供技术服务。

Era Polymers的总部位于澳大利亚悉尼，同样位于悉尼总
部的研究开发中心拥有NATA*认证的实验室以及各种各样的
测试设备为研发团队提供支持。

同样位于悉尼市的还有两座世界一流的生产基地 - Samos 
Ena 和 Samos Dio 。在这些生产基地Era Polymers 生产
聚氨酯泡沫组合料、弹性体、喷涂系统料、粘结剂、聚氨酯
膜和涂料。

在墨尔本, Era Polymers 运营着第三座位于澳大利亚的生
产基地– Applied Polymers。 该生产基地负责开发和生产
特别针对液化天然气（LNG）行业的高性能泡沫保温系统。  

Era Polymers Corporation 位于美国的北卡罗来纳州, 供
应Samos Exi工厂生产的产品，这座工厂也是世界级的专门
为聚氨酯预聚物的生产而建造的生产设施。该工厂生产全系
列的预聚物、固化剂和聚氨酯系统料，服务于北美、南美和
欧洲市场。 

Era Polymers NZ Limited 向新西兰市场分销位于奥克兰
市中心的生产基地所生产的聚氨酯系统料。

Era Polymers Africa， 位于约翰内斯堡的现代化的生产
设施，开发并生产聚氨酯弹性体、粘结剂、泡沫和喷涂系统
料，供应南非和非洲大陆。

Era Polymers 凭借对出口市场的专注，已为全球超过75个
国家提供高品质的聚氨酯系统料。在欧洲、美国和亚洲的合
作伙伴关系使Era Polymers 能够将产品的制造带入这些市
场: 缩短响应时间，缩短交付周期，同时确保产品的质量不
受影响。一系列的聚氨酯泡沫系统料，配合色浆和脱模剂等
一系列的辅助产品，将行业标准提高到一个新的水平。

Era Polymers是一家专长于聚氨酯化学的
澳大利亚私人拥有并经营的公司。该公司
从家庭办公室起步，由乔治·帕帕曼纽和蒂
娜·帕帕曼纽于1986年创办。从这个简陋
的起步到现在，公司已经发展成为澳大利
亚和南亚地区最大的聚氨酯系统料生产企
业。

* 澳大利亚国家试验协会
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应用范围

优异的成本优势和性能让Erapol弹性体在多 
方面取代了金属、橡胶、木材和塑料。  
部分应用如下表所示。

行业 应用范围

汽车 垫圈、轴承、轴衬、柔性联轴器。

建筑与施工 混凝土模具、门封、混凝土泵组件、防水处理。

涂层织物 输送带、 燃料储存罐、传动带。

电气 封装、绝缘、灌封、电缆衔接。

工程组件
齿轮、链轮、切割线导轮、铁路牵引装置、塔板、 制动摩擦块、
导纱器、切割砧板、商用机器皮带、联轴器。

食品 斜槽内衬、谷物桶。

矿业
铲斗衬板、输送胶辊、刮刀、浮选机叶轮、泵衬、分类筛板、管
道内村、交叉垫。

石油、化工和海洋
轴衬、轴承、水力旋流器、浮标、清管器和刮刀、挡泥板、阀
座。

胶辊 板辊、夹紧辊、金属成型、印刷、输送、涂覆、造纸。

密封和垫片 气封和油封、隔膜。

鞋材 鞋底、底部成型隔膜、耐磨板、缓冲鞋垫 。

轮子和轮胎 叉车轮、重型脚轮、电梯轮、溜冰鞋滚轮。
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它们是含有多羟基化合物 和异
氰酸 

 
酯反应而产生的含有氨基甲酸酯
基的高分子材料。

聚酯型聚氨酯 具有优异的抗切削、抗撕裂、耐磨损、耐
油性和耐溶剂性。

MDI型产品比类似的TDI型产品具有较低的异氰酸酯气
味、更优异的耐水解性以及较高的回弹性。

TDI型产品相比于MDI型产品对湿气较不敏感， 且具有
较短的脱模时间和较低的固化温度。

聚己内酯 与聚酯相比较显示出更好的抗切削、抗撕裂、
高承载、耐磨损以及耐水解特性。

脂肪族体系 具有更好耐候性、耐化学品性和在恶劣环境
下的耐久性。

聚脲系统 是由氨基化合物封端的快速反应的体系。通常
用于喷涂应用。聚脲系统有很好的防水性能和耐化学品
性。

什么是聚氨酯

聚氨酯弹性体是一种拥有独特设计和独特结构
的材料，集硬质塑料、金属和陶瓷材料的多种
优点以及橡胶的延展性于一身。 

虽然不能说，聚氨酯是所有问题的答案，但它

们的适用范围极其广泛，这就是其被越来越广

泛地使用的关键。

聚氨酯材料的主要分类:
	 聚醚/TDI	 	 聚己内酯/TDI
	 聚醚/MDI	 	 聚己内酯/MDI
	 聚酯/TDI	 	 脂肪族系统
	 聚酯/MDI	 	 聚脲系统

这些也被称为 “化学骨架” 。每个种类都各有其优越
性。如需具体建议，请咨询 Era Polymers 技术服务部
门。

作为一般指南:
聚醚 被推荐应用在承受动态应力的场合，也就是说，它
具有较低的内生热性。此外它还具有高回弹性、优异的
低温性能和耐水解性的优势。聚醚具有较低的粘度和比
重。

  对化学家来说：   对工程师来说：   对财会人员来说:

H

N C O

O

它们是具有多种独特性能因而能
使生产出的产品具有满足各类应
用需求的材料。

用它们来进行加工，可以降低能
耗，并相对地降低了机械生产产
品的资金费用，通过提高性能来
节约成本。
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Erapol 弹性体的性能

聚氨酯能与许多其它的材料相竞争， 
如橡胶、塑料和金属。

聚氨酯分类最常用的
方法是 按其硬度来划
分 。图表（右边） 展
示了聚氨酯与其它 材 
料在硬度上的对比。

10 20 30 40 50 60 70 80 90

10 20 30 40 50 60 70 80 90

100

碳
氟
化
合
物

1.	 硬度
Erapol 弹性体的硬度范围很
宽，从邵氏A10（即比橡皮擦
柔软）到超过85邵氏D（即比
高尔夫球更硬）。如果对硬度
测试方法不熟悉，可以参考右
图所示的两种常用硬度计。

硬度测量是一种很有用的工
具。当然，在测量大部分的聚
氨酯产品和橡胶时出现一到两
个量度单位的偏差是再所难免
的。

邵氏A是最常用的硬度测量单
位，最大值达95-100（邵氏
A）。任何高于此硬度水平的
读数需要以邵氏D这种单位来
显示。上图1 概述了这两种单
位的对比。

硬度测试仪

DIN耐磨试验机

Taber 耐磨试验机

2.	 耐磨性
在高磨损的使用工况 
下，Erapol 弹性体比起橡
胶、塑料甚至金属材料具有更
出色的耐磨性能。        

需要强调的是耐磨性是一个复
杂的特性。因此，需要根据实
际经验或模拟实际工况测试来
选择适当的 Erapol 弹性体材
料。如需比较耐磨数据，请参
阅手册的第34-35页。

数字硬度计
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Erapol 弹性体的性能

3. 压缩性能
Erapol 弹性体比传统的弹性
体在同等的硬度下具有更好的
承载能力。这使其被成功地应
用于如轮子和工业轮胎、送 
料辊、剥离器弹簧等应用。另
外，除了拉伸和压缩的高承载
性能外，Erapol 弹性体还具
有较高的剪切承载力 。

4. 机械性能
低硬度下，所有弹性体材
料在受到冲击力后都会弯
曲，Erapol 弹性体也不例
外。传统的弹性体为达到更高
的硬度往往会损失弹性并且易
冲击脆裂。而 Erapol 弹性体
在其最高硬度水平时，仍具有
显著优于几乎所有塑料的抗冲
击性能。

特有的韧性加上许多其它的优
越性能，再结合Erapol 弹性
体的高硬度，使其广泛地应用
于多种工程项目上。

5. 撕裂强度
通常，撕裂强度是韧性和耐久
性的明显表现。高撕裂强度使
其使用寿命更长。 Erapol 弹
性体在这方面较其它传统的弹
性体具有明显的优势。                              

6. 回弹性
传统弹性体的回弹能力是一个
硬度的函数值。这种常常不 
理想的关系并不能充分体现
Erapol 弹性体的真实性能。
因为该产品具有很大范围的回
弹性。

弹性体在减震应用上，通常使
用低回弹化合物，即回弹范围
在10%至40%之间。若用于震
动频率较高或者要求快速恢复
原状的应用，一般会采用回弹
范围在40%-65%之间的化合
物。通常，回弹性高也意味着
韧性的增强。

7. 低温性能
许多 Erapol 弹性体产品在极
低温的条件下仍能保持其柔韧
性，并拥有出色的抗热冲击性
能。Erapol 弹性体的耐低温
性使其在低于零下50度的温度
下也能得到许多应用。 

1. 压缩永久变形装置 
(ASTM D-395 方法 B)

测试一个部件在承受了一段
时间负载后的永久变形量。
在ASTM D-395 方法B的测
试方式下（见上图），通过
在试样上施加25%形变量的
压缩而产生载荷。

2. 压缩形变  
(ASTM D-575 测试标准)

定义为施加在一个初始横截
面上引起特定形变所需要的
对应的压缩应力。试验常 
用的应变值为5%、10% 和
25% 。

两种常用的测量撕裂强度的测试方法：

测量抗撕裂的能力 。 测量撕裂 传播。

裤型撕裂角撕裂 裤型撕裂角撕裂
19mm 15mm

6.4mm

25mm

50m
m

75m
m

100m
m

40m
m

50m
m

ASTM D624 (Die C)
AS1683.12 角撕裂

AS1683.12  
裤型撕裂

ASTM D470 ASTM D1938 
裤型撕裂
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Erapol 弹性体的性能

8. 8.	拉伸强度
Erapol 弹性体的特点是高伸长
率、高拉伸强度和高模量。这
将韧性和耐久性相结合，比传
统的弹性体的性能更优越。

拉伸性能的测试可在试验机上
进行（见右图）。在这个测试
中我们对整体应力-应变曲线的
形状感兴趣（见下图），在应
力-应变曲线下，面积越大，材
料的韧性越高。

我们也对曲线上的各个点感兴
趣，包括Erapol弹性体的拉伸
极限强度和伸长率。

拉伸强度 
(ASTM 测试标准 D412 及 
E6)
是材料所能承受的最大的拉
伸应力。
它是在试样断裂时施加在原
始 横截面上的单位的力。它
也被称为断裂负荷、断裂应
力和拉伸极限强度。
测试时采用哑铃状的试验样
条。
断裂伸长率
(ASTM 测试标准 D412)

通过给试样施加拉力，造成基准点之间的延伸，此延伸与原
基准点间的距离比即为伸长率。用哑铃状的样条来测试。极
限伸长率是指断裂时的伸长率。

9. 弯曲性能
Erapol 弹性体在反复弯曲情
况下能抵抗开裂。在弯曲情况
下，可通过缩小制件的厚度来
降低切口的延伸率。与其它传
统的弹性体不同的是，Erapol 
弹性体凭借其强度和韧性可用
于非常薄的截面。

10. 耐干热性
许多 Erapol 弹性体产品只可
在90°C的环境下连续工作； 
若间歇使用，最高温度可达
120°C。然而如果使用特殊配
方的原料，则可以在120°C或
者更高的温度下连续工作。 

1500

1200

500

250

5 10 15 20 250

1000

750

6000

7000

5000

2000

1000

100 200 300 400 500 600 7000

4000

3000

1500

1200

500

250

5 10 15 20 250

1000

750

6000

7000

5000

2000

1000

100 200 300 400 500 600 7000

4000
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万能试验机
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Erapol 弹性体的性能

11. 耐水解性
Erapol 聚醚型弹性体具有非
常好的耐水解性能，在高达
50°C的水中，仍有非常好的
长期稳定性。但标准牌号不建
议在超过 80°C的热水中连续
使用。

吸水率很低，在 0  .3-1  .0% 
重量范围内，体积膨胀可以忽
略不计。这意味着 Erapol 弹
性体能在紧密公差下的水润滑
轴承内工作而不必担心被卡
住。

Erapol 弹性体的水气透过率
相对较高，在一些应用上这一
优点已被展现。例如：多孔鞋
面材料。然而这种特性可能也
有其不利之处。所以就特别用
途下如何合适地选用Erapol 
弹性体原料，请咨询我们的技
术服务部门。

13. �耐氧化和耐臭氧性
由 Erapol 弹性体制造的产品
抗氧化和耐臭氧性极高。将样
片放在含有3ppm臭氧的大气
中老化超过 500 小时，甚至
在20% 的应力下，测试结果
显示弹性体产品没有老化的现
象。以往的经验表明，能够持
续抵抗该条件几百小时的材料
是不会被普通臭氧浓度的大气
所降解的。

这种优势促使 Erapol 弹性体
产品在电气设备行业上受到广
泛应用。因为它没有像传统弹
性体和许多塑料中存在的非常
普遍的硬化和龟裂问题。

14. �耐油、耐油脂和耐化
学品性能

许多橡胶和塑料对一种或多种
特殊的溶剂、油或化学品具有
很好的抵抗力。Erapol 弹性
体可以抵抗的化学物质范围很
广，这意味着这些弹性体可以
在除了强酸、强碱及某些强极
性溶剂外的多种化学环境中使
用。

就像对所有物质就耐油和耐化
学品做测试一样，最好用样品
进行实际使用测试，以测出其
实际表现。如果客观条件不容
许，就必须制定出一套尽可能
贴近实际使用情况的模拟测
试。

有关耐化学品的具体资料，请
参阅本册36页的耐化学品图 
表。

12. 电性能
通常 Erapol 弹性体具有很好
的电绝缘性，因此也被应用在
灌封和封装应用中。
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Erapol 弹性体的性能

15. 抗辐射性
Erapol 弹性体与传统的弹性
体相比具有更好的防伽马射线 
辐射的能力。它们暴露在伽马
辐射下，仍能较大地保留其原
有的良好的弹性和高韧性的特
性。 
 

16. 阻燃性能 
Erapol 弹性体可以被设计成
满足离火自熄或阻燃的特殊需
求。

17. �抗霉菌和真菌性
特殊配方的 Erapol 弹性体， 
通常是聚醚型的，不支持真菌
的生长，而且通常还能抵抗这
类真菌的侵袭。所以，这种
弹性体尤其适用于热带气候环
境。

18. 摩擦性能
Erapol 弹性体像大多数塑料
和弹性体一样，与非润滑表面
的摩擦系数会随硬度的增加而
降低。高摩擦系数对于实心工
业轮胎、加料辊、驱动辊等是
十分重要的。

高硬度化合物一般具有最低的
摩擦系数，现已可以提供摩擦
系数非常低的产品。这类产品
已被广泛应用于轴衬、轴承和
磨损带。轴和啮合面的磨损非
常小，通常要比塑料小得多。

20. 机械加工性能

Erapol 弹性体可使用传统加
工设备进行机械加工，请咨询
我们的技术服务部以获得更多
信息。

21. �不同温度下的性能测
试

零度以下的温度测试主要设计
用于泡沫低温应用，产品在
温度低于-165°C 进行常规分
析。Era 也可以在高温下，以
特定的测试方法测试弹性体，
包括拉伸强度、伸长率、压缩
和角撕裂 (Die C)的测试。高
温和零下温度的测试方法的应
用使 Era Polymers 扩展了测
试的能力范围，涵盖了大部分
的弹性体市场需求。

19. �与其它材料的粘结性
在最初的模塑过程和可控的条
件下，Erapol 弹性体可与多
种物质粘接。与大多数金属、
木材和多种塑料粘接，能得到
很高的粘接强度。粘接强度通
常超过 Erapol 弹性体本身的
撕裂强度。Erapol 弹性体与
金属粘接的强度比橡胶与金属
粘接的强度要高数倍。

将已固化的Erapol  弹性体片
材或模塑产品与其他材料粘接
会更加困难，但我们已研发出
特殊的技术来满足大部分的要
求。
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            Erapol产品数据和加工指南

1. 保质期和储存
大部分Erapol 品牌的预聚体
在未开封并在低于30°C 的环
境下放置保存，都有自生产日
期起至少12个月的保质期。
所有Erapol  预聚体的异氰酸
酯含量都会因湿气或受热而下
降。因此，若桶内的原料未被
用完，须充干燥氮气密封。

2. �加热对预聚体的影响
所有预聚体的异氰酸酯 (NCO) 
含量都会随时间而降低，特别
是在受热的情况下。下面的图
表显示了在不同温度下预聚物
降解所需要的累计时间。

3. 毒性
Erapol 预聚体含有活性异氰
酸酯基团，需小心处理。避免
吸入其蒸汽或与皮肤接触。

应佩戴合适的个人防护装备
(PPE) 并提供足够的通风。如
需进一步的资料，请查阅材料
的安全资料表。

4. 固化剂含量的影响
所有 Erapol 弹性体的物理性能都对固化剂的含量很敏感。固化
剂含量一般以% 理论值来表示。下表显示了不同% 理论值下物理
性能的变化 。

温度/oC 时间
 60 7 天
70 3 天
80 36 小时
90 12 小时
100 8 小时

物理性能 变化

硬度 在 85-100 %理论值之间保持不变。

拉伸强度 在 90-95% 理论值之间可达到最佳。

撕裂强度 在 100-105% 理论值达到最佳 。超出这个
范围将显著降。

耐磨性能 在85-105% 理论值范围内相对保持不变。 
在100-105% 理论值时稍好。

 弯曲寿命 在 100-105% 理论值时性能最佳。

 断裂伸长率 在 100-105% 理论值时性能最佳。

压缩变形 在 85-95% 理论值时性能最佳。
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聚
醚

聚
酯

己
内

酯

• 
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的

水
解

稳
定

性
• 

耐
真

菌
• 

优
异

的
机

械
性

能
• 

低
温

柔
韧

性
• 

优
异

的
滑

动
摩

擦
性
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耐

油
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溶
剂
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高
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耐
磨
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• 
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机

械
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减
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剂

• 
高

冲
击

耐
磨
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热
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荐
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械
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D
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Erapol 混合比例

常用的Erapols 与合适的固化剂的混合比例列表如下

Erapol 牌号 % 
NCO

Erapol 温度
/ ºC

Moca 
/ pph

Ethacure 300
 / pph

Eracure 110 
/ pph

Moca 操作时间
/ min

E83A 3.10 75-85 9.9 7.9 8.4 15
E90A 4.20 75-85 12.7 10.2 10.9 10
E93A 5.00 75-85 15.1 12.1 12.9 8
E95A 6.25 75-85 18.9 15.1 16.2 6
EHP70A 2.50 75-85 7.6 6.1 6.5 37
EHP85A 3.50 70-80 11.1 8.9 9.5 17
EHP90A 4.60 75-85 13.9 11.1 11.9 8
EHP93A 5.20 75-85 15.7 12.6 13.4 8
EHP95A 5.80 75-85 17.5 14.1 15.0 5
EHP60D 7.50 60-70 22.7 18.2 19.4 3
EHP70D 9.00 60-70 27.2 21.8 23.3 2
XLE90A 4.50 75-85 13.6 10.9 11.6 14
XLE93A 5.20 75-85 15.7 12.6 13.4 12
XLE95A 6.00 75-85 18.1 14.5 15.5 8
XLE70D 9.00 60-70 27.2 21.8 23.3 3
XLE75D 9.30 60-70 28.1 22.5 24.0 2
ET83A 3.10 75-85 9.9 7.9 8.4 8
ET90A 4.20 75-85 12.7 10.2 10.9 6
ET95A 6.25 75-85 18.9 15.1 16.2 4
ET60D 7.40 60-70 21.2 17.0 18.1 3
ET65D 8.00 60-70 21.6 17.3 18.5 2
ET70D 9.20 60-70 24.9 19.9 21.3 1
ET75D 11.20 60-70 30.3 24.3 25.9 <1
ETX65D 8.00 60-70 22.9 18.4 19.6 4
ETX80D 9.50 60-70 25.7 20.6 22.0 3
ETX85D 12.00 60-70 32.4 26.0 27.7 3
ETL85A 4.20 75-85 12.7 10.2 10.9 10
ETL91A 5.00 75-85 15.1 12.1 12.9 6
ETL94A 6.25 75-85 18.9 15.1 16.2 5
ETL69D 8.05 55-65 21.8 17.4 18.6 3
RN70A 2.50 75-85 7.6 6.1 6.5 12
RN83A 3.20 75-85 9.7 7.8 8.3 8
RN90A 4.55 75-85 13.7 11.0 11.8 4
RN50D 5.10 75-85 15.4 12.4 13.2 4
XLS85A 3.50 75-85 10.6 8.5 9.0 14
XLS90A 3.90 75-85 11.8 9.4 10.1 13
XLS95A 5.40 75-85 16.3 13.1 14.0 8
ECP61A 3.75 75-85 11.3 9.1 9.7 19
ECP72A 3.30 75-85 10.0 8.0 8.5 15
ECP83A 3.65 75-85 11.0 8.8 9.4 10
ECP93A 5.20 75-85 15.7 12.6 13.4 7
ECP95A 5.80 75-85 17.5 14.1 15.0 4
ECP57D 7.20 60-70 21.8 17.4 18.6 3
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A
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固
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-
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*以上所提供的资料是基于实验室测试后得出。 
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2KE 封端系列 
用于涂在布满粗硬合金粒的纤
维上，以制造出坚韧柔软的用
来清洁金属表面的研磨盘。

高硬度冷浇注体系 
一系列高硬度的浇注型弹性体
材料，用于工装和刚性应用。

Eratrowel 系列 
两组分或三组分冷刮式系列。

Eragel
基于MDI 或 TDI 的弹性体，
拥有极低的硬度，用于鞋材、
鼠标垫和枕套。

Erakote Systems
快速反应的弹性体体系，两组
分或 三组分的体系，直接浇
注到一根旋 转的辊芯上，形
成一个坚固且有弹性的面层，
适合用于生产钢铁和造纸辊。

GL Series
水色透明的聚氨酯层压系统，
可用作防护玻璃。

FRAS 体系
防火、防静电添加剂用于生产
自 熄灭和无火花飞溅的弹性
体，用于例如矿井这样易发生
爆炸的环境。

Era Polymers 已开发了超过750个的聚氨酯材料体系。在公司内部我们已经形成了多个分支，包括
以下六个部门：

 Era 部门

Equipment

       特殊弹性体*

Era Polymers 特殊产品

* 详情请参阅产品手册
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31* 详情请参阅产品手册

 固化剂

被世界各地用户普遍使用的弹
性体固化剂包括：

• MOCA		  • Ethacure 300

• MCDEA 		  • Isonol 93	

• HQEE		  • 1, 4 Butane Diol 

 

复配固化剂:
只有Era Polymers 提供这些特殊的固化剂。我们实验室研
发的这些用于特定牌号产品的特殊固化剂弥补了标准固化剂
没有的特性。

• Eracure 105	 • Eracure 106	 • Eracure 110	 • Eracure 112	
• Eracure 210	 • Eracure 211	 • Eracure C31	 • Eracure C32

泡沫体系* 辅助产品

我们的聚氨酯系统还有一
系列的辅助产品作为配
套，包括脱模 剂、粘结
剂、底漆、颜料、溶剂和
添加剂。

地板涂料*

一系列的聚氨酯地板涂料，耐磨且易于维
护，增强室内木地板的自然外观。

橡胶粘接剂*

一系列单组分，湿固化的聚氨酯粘合剂，设
计用来粘接再生橡胶颗粒，作为材料铺面的
解决方案 。

我们广泛的硬质泡沫材料可
以用于许多应用，例如绝热 
、建筑板材和冲浪板。

我们的软质聚氨酯泡沫体系
可以用于如清管器、特殊消
费品及商业产品的应用。

Era Polymers 特殊产品

Cop
yri

gh
t: E

ra 
Poly

mers
 

 
 

 
 

 
 

Cop
yri

gh
t: E

ra 
Poly

mers
 

 
 

 
 

 
Cop

yri
gh

t: E
ra 

Poly
mers



32

   代理产品

虽然我们的聚氨酯产品系列非常广泛，但我们还可以专业地从世界各地补充一些优质的产品，以进一步增强我们提供
给客户产品组合的能力。我们还销售并提供用于聚氨酯弹性体、泡沫和喷涂的各种设备，以及泡沫切割和弹性体辊研
磨加工等的设备和服务。

   Era Polymers 胶黏剂*

* 详情请参阅产品手册

Era Polymers 特殊产品

喷涂泡沫保温

基于新型发泡剂的
聚氨酯泡沫塑料

1 & 2 组分一次性使用聚氨酯
泡沫系统

用于高性能弹性体和粘合
剂的CAPA 聚己内酯

疏水和亲水聚氨酯防水浆液

喷涂/聚氨酯/聚脲弹性体和底涂

高低压发泡设备

用于模具制作的硅橡胶用于辊轮的研磨轮 

切割设备

磨具/成型聚氨酯
脱模剂

聚氨酯泡沫和弹性体的高压喷涂
设备 双轴离心搅拌机

浇注设备

ERAPOL 和金属粘结胶黏剂

Erabond Metal 
单组分酚醛胶黏剂，与钢材、铁、
铝和锰具有良好的附着力。有透
明或红色可选。

Erabond 6100FC 
双组分聚氨酯胶黏剂，与钢、球
墨铸铁和镀锌钢具有良好的粘接
力。此外，它还具有良好的防腐
性能，适用于浸泡的使用工况。

ERAPOL 和ERAPOL粘结胶黏剂

Erabond PU
单组分聚氨酯胶黏剂，用于粘接
已固化的聚氨酯或橡胶等柔性基
材。

ERAPOL 和 水泥粘结胶黏剂

Erabond LV452 
单组分、低固含聚氨酯胶黏剂，
用于粘结大多数类似混凝土的基
底。

Erabond 2K Epoxy 
双组分环氧底漆，用于将喷涂和滚
涂聚氨酯系统粘结到混凝土上。

Cop
yri

gh
t: E

ra 
Poly

mers
 

 
 

 
 

 
 

Cop
yri

gh
t: E

ra 
Poly

mers
 

 
 

 
 

 
Cop

yri
gh

t: E
ra 

Poly
mers



33

应用

色浆

双轴离心搅拌机

Era Polymers 提供一系列的可用于我们的聚氨酯弹性体产品中的色浆。所有的材料都是不着色的，这样您作为加工
者，可以添加您所选择的颜料。

颜料分散在邻苯二甲酸二异壬酯（DINP）中，以确保完全的化学相容性。浓缩的液体糊状物有多种颜色可供选择，
包括：

黑色615

蓝色530

蓝色525

蓝色500

白色810

灰色900

绿色430

绿色420

绿色400

黄色 315

棕色 725

棕色 745

红  100 棕色 700

橙色 220 

橙色 200 黄色 320 

橙色 240 * 在现代印刷效果的允许下，复
制的这些颜色尽可能接近实际的
颜色。

红  120
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DIN耐磨试验图表
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                                        泰伯尔(Taber)耐磨试验图表

缩写: HDPE – 高密度聚乙烯, PVC – 聚氯乙烯, SBR – 丁苯橡胶, CS – 碳素钢，   
TPO – 热塑性聚烯烃, AR Steel – 耐磨钢, UHMWPE – 超高分子量聚乙烯, 

COPE – 共聚酯/聚醚, Erapol – 聚氨酯

实验室数据 现场数据

耐磨表现
常用材料在实验室与在现场测试得到耐磨性能结果的比较
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Chemical Resistance

Erapols 对下列溶剂、油和化学物质具有耐化学腐蚀性。这显然只是一个略表，如需详细信息，请联系我们的技术服务
部门。

下面的等级是用来描述 Erapols 产品暴露在环境温度下时的常规性能。

A . 推荐 – 很小或没有影响

B . 轻微至中度影响

C . 中度至重度影响

X . 不推荐.

醋酸 C 环己烷 B 油酸 B

丙酮 X 氯化铁 A 橄榄油 A

氢氧化铵 A 氟利昂12 (54oC A 氧气-冷 A

硝酸铵 X 氟利昂-113 B 臭氧 A

过硫酸铵 X 汽油 A 棕榈酸 A

动物脂肪 A 明胶 A 磷酸(20%) A

ASTM 标准油 #1 (70oC) A 葡萄糖 A 磷酸 (45%) A

ASTM 参比燃料 A 胶水 A 氯化钾 A

氯化钡 A 甘油 A 氰化铜钾合金 A

氢氧化钡 A 盐酸 (冷) 37%37% X 氰化钾 A

硫酸钡 A 盐酸 (热) 37% X 重铬酸钾 A

硫化钡 A 浓氢氟酸 (冷)(cold) X 硝酸钾 A

硼砂 A 浓氢氟酸 (热)(hot) X 硫酸钾 A

硼酸 A 氢气 A 发生炉煤气 A

丁烷 A 醋酸异丙酯 A 辐射 A

亚硫酸氢钙 A 煤油 B 肥皂水 A

氯化钙 A 液化石油气 A 氯化钾 A

氢氧化钙 A 氯化镁 A 氢氧化钠 (20%) B

硝酸钙 A 氢氧化镁 A 磷酸钠 A

硫化钙 A 水银 A 硫酸钠 A

二氧化碳 A 矿物油 A 硫代硫酸钠 A

一氧化碳 A 天然气 B 硬脂酸 A

蓖麻油 A 硫酸镍 A 硫酸 (稀释) B

柠檬酸 A 浓硝酸 X 硫酸(浓) X

氯化铜 A 稀硝酸 C 硫酸(20% 发烟硫酸) X

氰化铜 A 红烟硝酸 X 单宁酸 (10%) A

硫酸铜 A 氮气 A 酒石酸 A

棉籽油 A 十八烷 A 甲苯 C
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疑难解 答

比
例

偏
差

混
合

不
均

高
放

热

加
工

温
度

不
正

确
  

真
空

度
不

够

氮
气

或
溶

剂

混
合

头
泄

漏

模
具

脏

浇
注

工
艺

问
题

预
聚

体
N

C
O

损
失

固
化

不
完

全

固
化

剂
污

染

低
初

始
强

度

低硬度 • • • •
未固化/ 湿点 • •

撕裂强度差 • • • •
外观欠佳 • • • • •
收缩率高 • • • •

气泡 • • • • • •
雪花状效果 • •

白皮现象 • •
制件孔洞 • • • •

操作时间短 • • •
开裂/裂纹 • • • • • •
材料发泡 • • •

花纹/流痕 •
拉伸强度低 • • • •

问
题

下表列出了常见性问题和产生原因。

常用材料的近似粘度

材料粘度用厘泊（cps）表示

水
1 cps

SAE 20 机油140 – 420 
cps

蓖麻油
1,000 cps

巧克力糖浆
25,000 cps

酸奶油
100,000 cps

牛奶
3 cps

SAE 30 机油
420 – 650 cps

玉米糖浆
5,000 cps

番茄酱
50,000 cps

花生酱
250,000 cps

SAE 10 机油l
85 – 140 cps

SAE 40 机油
650 – 900 cps

蜂蜜
10,000 cps

芥末
70,000 cps

可能的原因
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换算公式

厚度
1 mil  =  25 microns = 0.025 mm
1 mm = 40 mils = 1000 microns

面积
1 m2 = 10.76 ft2

1 ft2  =  0.093 m2

长度
1 m     =   3.28 feet
1 cm   =   0.4 inches
1 foot  =  0.305 m
1 inch  =  2.5 cm

物性
1 kN/m    =  0.175 x pli
1 N/mm2 = 145psi = 1 MPa

重量
1 kg   =  2.2 lbs
1 lb    =  0.455 kg

体积
1   US Gallon = 3.8 Litres
4   US Gallon = 15.1 Litres
44 US Gallon = 166.3 Litres
55 US Gallon = 208.1 Litres

温度
oC = 5⁄9 x (oF - 32)
oF = (9⁄5 x oC) + 32

压力
100 kPa = 0.1 MPa = 14.5 psi = 1 bar

密度
1 g/L = 0.062 lb/ft2

1 lb/sq.ft = 4.82 kg/m2

1 ft3 = 0.028 m3

kg/m3 = lb/ft3 x 16

圆

面积=  pr2 or  pD2 / 4

周长 =  pD or 2pr
(r = 半径, D = 直径,  p= 3.1416)

球体

表面积 Area = 4pr2 or  pD2

体积 = 4⁄3 pr3 = 1⁄6 pD3 = D3 x 0.5236

圆柱体

体积 =  pr2 h
((h = 高度)

长方形或正方形

面积 = L x h (L = 长度)

盒子

体积 = L x w x h

(w = 宽)

辊子

[体积(外)) = (pro
2 ho)] - [体积(内)  = ( pri

2 hi )]

圆锥体

V = 1⁄3  pr2 h

体积计算质量

质量 = 密度 x 体积

Dr

r

r

h

h

L

h

w L

ho

hi

ROLLER
EXTERIOR INTERIOR

h

r

几何公式
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术语表

添加剂–一种不参与化学反应，但加入后会
改变最终产品性能的物质。如填料、颜料、
阻燃剂等。

浇注–将液体的聚氨酯材料注入到开口的模
具中。

催化剂–聚氨酯组分中的一种引发化学反应或
能提高化学反应速率的成份。

扩链反应–通过分子间首尾相互连接延长聚合
物分子的主链或骨架。

组份–一系列经过单独计量并直接输送到混合
头的液体。

交联–分子链之间通过化学链接形成体型结
构。

固化–指通过分子链间的化学交联，聚合物材
料的性能或硬度逐渐增强。

固化剂–加入后使组份间发生化学反应并加速
固化率的一个组分。

循环时间–一个常用在自动或半自动生产线上
的术语，它包括模具制备所需的时间，包括脱
模剂使用、组分配制、反应、固化和脱模等的
时间的总和。

降解–与环境接触引起的物质的变质。

脱模时间–从液体原料注入到模具中到从模具
中拿出固化后的产品所需的时间。

露点–某种蒸汽开始凝结时的温度。

弹性体–一种软质或者半硬质橡胶状的材料，
但不一定是传统观念的橡胶材料。

伸长率–在试样断裂时瞬间试样长度的增加。
以原长度的百分比来表示。

反应热–化学反应所产生的热量。

阻燃剂–一种添加到聚合物配方中的化学物
质，以减少或延缓聚合物燃烧的趋势。

硬度–材料局部抵抗硬物压入其表面的能力。

羟基基团–多元醇中由一个氧原子和一个氢原
子组成的活性基团(–OH)。
抗冲击–材料抵抗机械或物理上的撞击而不会
损坏的性能。

异氰酸酯–一系列化合物的名称，指含有一
个或多个连接到主链结构上的 NCO 基团的化
合物。

MDI – 二苯基甲烷二异氰酸酯的缩写。

微孔弹性体–蜂窝或泡沫结构的弹性体。

Mil – 一千分之一英寸，即0. 001英寸。一个
用来测量涂层厚度的单位。

模塑–从封闭的模具中生产出成品的过程。

NDI – 萘二异氰酸酯。

NCO –异氰酸酯根的化学式。

聚酯–含有酯键和反应性羟基基团的聚合物。

聚醚–含有醚键和反应性羟基基团的聚合物。

聚合物–含有重复结构单元的天然或合成的高
分子化合物。

多元醇–含有多个活性羟基基团的化合物。

后熟化–指在浇注后，无论是在模具中还是在
脱模之后，材料通过反应交联完全达到物性所
需的时间。

可操作时间–两个组分混合后保持足够的液态
流动性并可以进行浇注操作的时间。

预聚体–由多元醇和异氰酸酯部分或全部反应
而产生的一种化学中间体。

PTMEG–聚四氢呋喃聚醚多元醇

PU–聚氨基甲酸酯的简称。

RIM–反应注射成型。 

系统–一个相当模糊的术语，用来描述几乎
任何相互关联的机械部件或化学品的组合。
通常用来描述生产聚氨酯所需的所有化学组
分的供应。

TDI–甲苯二异氰酸酯的缩写。

热固性–聚合物从液态到固态不可逆转固化
的特性。

热塑性–聚合物加热到某种程度会变成液态，
冷却后又变成固态的特性。

触变性–材料在垂直表面上抵抗垂流的性能。

粘度–一种衡量液体流动难易的量度。值越
小，越易流动。

挥发性有机化合物(VOC) – 沸点在50℃-
250℃的化合物，室温下饱和蒸汽压超过
133.32Pa，在常温下以蒸汽形式存在于空气
一类有机物。 
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产品应用
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www.erapol.com.au
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总部地址
2 - 4 Green Street
Banksmeadow, Sydney
NSW 2019
Australia
P +61 2 9666 3788
F +61 2 9666 4805

Era Polymers 有限公司的方针是不断完善，所以当您计划使用这些产品时，请
确保您得到最新发布的该产品信息。尽管我们会尽一切努力保证所载资料的准
确性，但 Era Polymers 有限公司不担保所有信息都是准确无误的。如果发现
有误，将不会在任何情况下对任何人承担任何责任。客户必须按自己的需求选
取Era Polymers 有限公司的各种产品。

www.erapol.com.au

Elastomers

女神赫拉

赫拉(H)Era 在希腊宗教里是宙斯的妻
子，奥林匹克之神的皇后， 萨摩斯岛

的守护女神。

一位父亲对该岛充满强烈的热爱促使
他的儿子通过我们公司的命名来纪念

它的历史

悉尼•阿德莱德•奥克兰•布里斯班•马来西亚•墨尔本•新加坡•南非•英国•美国
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